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 1.  Al:Ti/
 (1:1); (2:1); (3:1)

 Al:Ti/ S 2 V 3 R, 

(1:1) * 225,5 0,263 1,1-7,5
(2:1) 260,9 0,245 1,1-7,5
(3:1) 280,3 0,237 1,1-7,5

*-  Al:Ti/ .

 2.  Pt-, Pd-  Ni-AlTi  (Al:Ti)=1:1

, 0 , % S 6        ,%

Al-Ti/ 5 i- 2,2 2,4 3,3

Pt (0,35%) 250 4,4 91,0 - - - - 2,3 1,7 0,4 -
300 15,2 98,7 - - - - 10,6 4,4 0,2 -
350 34,7 98,8 - - - 0,2 22,9 11,2 0,2 0,2
400 39,6 97,2 - - - 1,2 22,2 15,1 0,5 0,6

Pd (0,35%) 250 8,3 85,5 - - - - 4,5 2,6 1,2 -
300 1,9 84,2 - - - - 0,9 0,7 0,3 -
350 7,6 66,3 - - - - 4,8 2,5 0,2 0,1
400 27,6 76,4 - - - 0,2 17,8 9,3 0,2 0,1

Ni/(5%) 250 1,5 46,7 0,3 - - - 0,3 0,4 0,3 0,2
300 4,2 47,6 1,6 0,3 - - 1,1 0,9 0,3 -
350 8,3 66,3 1,5 0,4 0,2 - 3,3 2,2 0,3 0,4
400 7,2 76,4 0,4 0,1 0,2 0,1 3,4 2,0 0,3 0,4
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 3.  Pt- Pd-  Ni-AlTi  Al:Ti=2:1

     , %

Al-Ti/ , 0 , % S 6 S 6+ 1 3 5 i- 2,2 2,4 3,3

Pt (0,35%) 250 19,6 85,2 85,2 2,0 0,4 0,5 - - 11,2 5,5 - -
300 25,9 72,2 73,4 4,7 0,7 1,3 0,2 0,4 12,1 6,2 0,3 -
350 42,6 70,2 71,1 8,2 1,1 2,3 0,7 1,8 18,0 10,1 0,4 -
400 63,3 76,0 77,7 8,7 1,5 2,7 1,2 5,1 27,2 15,8 1,0 0,1

Pd (0,35%) 250 2,2 95,3 100 - - - - - 1,0 1,1 0,1 -
300 3,6 80,5 100 - - - - - 1,8 1,1 0,7 -
350 19,1 89,5 94,2 0,6 0,4 0,1 - 0,5 10,7 5,9 0,9 -
400 32,5 81,2 83,6 4,2 0,3 0,4 0,4 1,8 15,0 9,6 0,8 -

Ni/(5%) 250 13,7 12,1 12,3 6,5 3,7 1,8 0,01 - 0,7 1,0 0,02 0,01
300 26,7 4,4 4,5 7,7 7,7 8,9 1,2 - 0,7 0,5 0,01 -
350 60,8 7,4 7,4 39,4 7,8 6,5 2,6 0,2 2,8 1,5 - -
400 62,1 15,8 15,8 41,6 5,1 3,4 2,2 0,4 6,1 3,3 - -
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 4.  Pt- Pd-  Ni-AlTi  (3:1)  Al:Ti=3:1

                , %
Al-Ti/

, 0 , % S 6 S 6+ 1 3 5 i- 2,2 2,4 3,3

Pt (0,35%) 250 22,1 81,9 81,9 2,7 0,6 0,7 - - 11,8 6,3 - -
300 29,4 69,7 71,4 5,3 1,0 1,6 0,5 0,8 13,0 6,7 0,5 -
350 47,0 66,8 68,3 9,2 1,8 2,6 1,3 2,3 18,6 10,5 0,7 -
400 66,9 73,1 75,5 9,6 2,0 3,2 1,6 5,3 27,5 16,1 1,2 0,4

Pd (0,35%) 250 4,9 91,8 100 - - - - - 2,6 1,9 0,4 -
300 6,8 79,4 100 - - - - - 3,3 2,1 1,4 -
350 25,2 74,2 79,8 2,7 1,5 0,9 - 1,0 11,4 6,3 1,4 -
400 37,1 74,9 77,9 5,4 0,9 1,1 0,8 2,1 15,5 10,2 1,1 -

Ni/(5%) 250 15,6 10,9 13,5 7,2 3,9 2,1 0,3 - 0,7 1,0 0,2 0,2
300 31,4 6,4 8,0 9,1 8,5 9,6 1,7 - 1,1 0,9 0,5 -
350 66,7 8,8 8,8 42,3 8,4 7,2 2,9 0,5 3,3 2,1 - -
400 69,8 17,5 17,5 45,1 5,7 4,1 2,7 1,1 7,2 3,9 - -

 5.  Pt-, Pd-  Ni  Al-Ti  Al:Ti=1:1

.                                             

<2000 200-3000 >3000

Pt/AlTi % 8,6 91,4 - 100
 NH3 13,9 148,2 - 162,1

Pd/AlTi % 26,6 73,4 - 100
 NH3 48,7 133,9 - 182,6

Ni/AlTi % 26,8 18,7 54,5 100
 NH3 61,9 43,2 126,2 231,3
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